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Laufzeit: 2014 - 2016
Forderung: FFG COMET
Zielsetzung: Entwicklung eines bruchmechanischen Priifkonzepts zur Bestimmung von Materialgesetzen fiir Rissinitiierung

und langsames Risswachstum in Polyethylen, welche in Kombination mit anwendungsrelevanten FEM-Model-
len praxisnahe Lebensdauerabschdatzungen von Rohren erméglichen.

PROJEKTBESCHREIBUNG

unststoffrohrsysteme aus Polyethylen (PE) werden
bereits seit vielen Jahrzehnten erfolgreich fiir die 1
Trinkwasser- und Gasversorgung eingesetzt, wobei
basierend auf Zeitstandinnendruckversuchen nach 1SO
9080 unter definierten Betriebsbedingungen Rohr-
lebenszeiten von zumindest 50 Jahren gewahrleistet
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tischen Versagensmechanismus durch Rissinitiierung
und langsamem Risswachstum, sodass sowohl Zeit-
standinnendruckversuche als auch andere bereits beschleunigende Prifmethoden nicht mehr in der Lage sind, moderne PE Typen
ausreichend hinsichtlich der lebensdauerbestimmenden Mechanismen zu charakterisieren.

Im Rahmen des gegenstdndlichen Projektes werden zyklische Versuche mit zylindrischen, gekerbten Priifkorpern - Cyclic Cracked
Round Bar (CRB) Test - verwendet, um Werkstoffgesetze fiir die Rissinitiierung und das langsame Risswachstum bei Raumtem-
peratur zu bestimmen, welche in Kombination mit auf spezielle Anwendungsbedingungen hin entwickelten FEM-Modellen eine
bruchmechanische Lebensdauerabschatzung unter Betriebsbedingungen ermdglichen.

Die Option, CRB-Priifkdrper nicht nur aus homogenen gepressten Platten

sondern auch direkt aus Komponenten wie Rohr, Verbindungsmuffe oder
Formstiick zu entnehmen, gewdhrleistet die zusitzliche Beriicksich- Dr. Andreas Frank ;
tigung von herstellungsbedingten variablen Bauteileigenschaften wie L+ e
Morphologie oder Eigenspannungen. +43 3842 42362 26 \?'
andreas.frank@pccl.at *\4
www.kunststoffbauteil.at __Q
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