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Ergebnis: Neuartige Methoden zur Charakterisierung und IN-LINE Inspektion der Oberflaichenqualitdt von Kunststoff-

teilen in Hinblick auf Defekte wie Einfallstellen, Bindendhte, Schlieren und unterschiedliche Glanzaspekte.
Anwendungsfelder: Komplex strukturierte, beschichtete und gekriimmte Kunststoffteile.

PROJEKTBESCHREIBUNG

er erste Eindruck eines Erzeugnisses wird von dessen Oberflachenqualitdt gepragt. Eine gleichmaBige Oberflachenstruktur gilt
bei den meisten Produkten als Qualitatsmerkmal und wird von zahlreichen Produktionsfaktoren bestimmt. Der menschliche
Sehapparat gilt dabei nach wie vor als differenziertestes optisches Mess-

system. Dennoch ist eine rein auf visueller Oberflachenbeurteilung ba- T L Snkiie

sierende Erscheinungsbild-Charakterisierung unzureichend, da diese von ﬁ ,{%’1
der Tagesverfassung einzelner Personen abhangt. Es gilt daher, objektive m T &
Eigenschaftsparameter zu definieren, wobei ein umfassendes Verstandnis |
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. . . . . P tion T f Defect:
um das Zustandekommen eines bestimmten visuellen Eindrucks eine R |
notwendige Voraussetzung ist.
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Am PCCL ist es gelungen, neuartige Mdglichkeiten zu erschlieBen, um
aus Oberfldchenreflexionsdaten Informationen lber Material und in der
Folge die Ursachen des Entstehens von Oberfldchenerscheinungsbildern
zu gewinnen. Diese Informationen werden dazu genutzt, um eine verbes-
serte Charakterisierung von Oberflachen zu erzielen um in der Folge eine
treffsicherere Klassifizierung von Oberflachendefekten durchzufiihren. Ein
wesentliches Merkmal des Konzeptes ist die Entwicklung von wahrneh-
mungsnahen Mess- und Inspektionsmodellen, wodurch unsere neuent-
wickelten Inspektionssysteme Ergebnisse liefern, welche auBerordentlich
gut mit der menschlichen Einschdtzung von Oberflachen korrelieren.
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